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上海氮气弹簧充气注意事项

生成日期: 2025-10-27

氮氣彈簧和模具彈簧的應用比較比較一：在較小的面積上得到更多的出力說明：一支氮氣彈簧的出力相當
於8-10支模具彈簧出力的總和。使用氮氣彈簧可以簡化模具設計，使模具結構更簡單、更堅固，體積更小，以
降低模具開發成本。比較二：在同樣的壓縮行程下可得到較小的高度說明：例如:需要25mm的壓縮行程時，
氮氣彈簧和模具彈簧在一樣的行程要求下，氮氣彈簧可以得到較低的高度，以縮短模具高度設計，節省材料，
降低成本。比較三：在壓縮過程中，力量輸出變化小說明：氮氣彈簧在壓縮過程中，只有壓桿部份被壓縮，力
量輸出變化小，不像模具彈簧整体收縮變形，力量輸出變化大，氮氣彈簧在力量的輸出上穩定且較易掌控。比
較四：初始便具有壓力說明：氮氣彈簧在常態下便保有一定的壓力，應用時不需預壓即可獲致預期之壓力，反
之模具彈簧必需先做預壓的動作，較不容易安裝。比較五：均衡穩定的壓力輸出說明：氮氣彈簧提供均衡穩定
的垂直壓力輸出，沒有彈性疲勞和折斷的困擾，避免沖頭易斷及獲致良好衝壓產品。氮气弹簧使用的方式方法
介绍。上海氮气弹簧充气注意事项

氮气弹簧的功能和优势：其实氮气弹簧和弹簧的功能是一样的（顶出或复位用），但氮气弹簧相对于弹簧优式
有很多。比如：占用空间小、压力大、稳定性好、而且耐用。同样的行程，弹簧会要更长些，而氮气弹簧则短
些，这样对模架的高度限定就没哪么多，还有就是氮气弹簧寿命要比弹簧长很多。

氮气弹簧如何选型：首先要算出顶出或复位需要多大的力，算法也和弹簧计算是一样的。所以我们要对模具顶
针板的重量已及相对应的结构和摩擦细数进行个简单的判断，成型需要一个多大的力才能复位到底，测出重量
（根据模具配件多少、松紧度、大小来）再乘1.3至1.5倍。因为模具上面的配件很多，如斜顶块，配件配合松
紧度等外在力的影响，所以要额外加力才行。重量算出来后根据模具的大小来确定用几支氮气弹簧，一般小模
具放两支，中型模具放4支，大型模具（1.5米以上）放6-8支不等。比如：算出来的力是2吨，准备放4支氮气弹
簧哪就除以4等于0.5吨1支。哪就选0.5吨一支的氮气弹簧，可选（FP500、FS500、FH500）根据模具的空间来
订型号。
上海氮气弹簧充气注意事项冲压模具中氮气弹簧的合理应用窍门是?

对于复杂的拉延成形零件，这个矛盾就显得特别突出，有时只好采用增加工序的办法来解决这类问题。再
如弹簧、橡皮的起始力小，这对于要求起始力比较大的弯曲、翻边等工艺，也不理想。由此产生的结果是，冲
压制件的质量不稳定，调整模具费时费力。对于集型冲头的冲裁工艺，如采用弹簧或橡皮卸料，往往会遇到模
具的卸料空间不够安放弹簧或橡皮，需要加大模具空间来解决问题。科学家可以举出不少这类例子。当前冲压
设计人员只能采用气垫来部分弥补这些不足。

汽车模具中广泛应用氮气弹簧，但在冲压生产过程中，冲床滑块开始回程时氮气弹簧的瞬间回弹常使制件
不能完全成形到所需尺寸，或者因氮气弹簧瞬间回弹对制件的冲击而使其产生瑕疵，影响制件的尺寸、外观和
强度等。为了解决这些问题，推出了延时（可控）氮气弹簧系统。通过延时氮气弹簧系统的应用，有效解决了
冲床滑块回程时氮气弹簧瞬间回弹问题，改善了制件的质量和强度，使得冲压生产效率大幅提升。氮气弹簧内
的氮气被封闭在上气室和下气室，当进行冲压生产时，氮气从下气室通过在活塞杆总成上的单向阀进入上气室，
在开闭阀给予0.4MPa以上压力时，单向阀被关闭，活塞杆到达下止点位置时，上气室压力大于下气室压力，
活塞杆被锁住，机床滑块回程时，活塞杆不会马上向上返回，起到延时可控的作用。氮气弹簧弹力曲线是什么？
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氮气弹簧使用规范由于氮气弹簧是高压产品，为了获得更长的使用寿命以及安全性，建议您在氮气弹簧使
用过程中遵守如下规范：尽可能的保证氮气弹簧在设备中不受到损伤，尤其是弹簧活塞杆。尽可能的保持弹簧
相对固定，可以采取螺纹直接固定或者选用合适的法兰盘。根据弹簧的型号，氮气弹簧的比较大运行速度应该
在不超过0.5-2m/s的范围内，具体的数值请查看具体型号的产品要求。禁止空回程使用。使用温度不应超
过80°C。特殊高温型号可以达到120°C。氮气弹簧必须要和模具运行方向平行，不允许有偏载以及侧向力现象。
不允许使用活塞杆顶部的螺纹孔进行固定。避免氮气弹簧缸体承受外力的作用。因此，在使用过程中应该避免
活塞杆受到机械损伤，避免生产过程中的铁屑飞溅。避免活塞杆接触化学液体，避免接触油漆等具有黏附性质
的物质。氮气弹簧的增压比的选择。上海氮气弹簧充气注意事项

氮气弹簧正规厂家有哪些？上海氮气弹簧充气注意事项

    模具技术不断发展，对模具上大量使用的弹性元件提出了越来越高的要求。在汽车制造领域，覆盖件
模具要求弹性元件在较小的空间里能产生较大的初始弹压力，而不需要预紧，且要求弹压力在整个工作行程中
基本保持恒定。常规弹簧的弹压力特性曲线不能满足要求，氮气缸弹簧作为新型弹性功能部件便应运而生，它
所具有的弹压力特性曲线弥补了常规弹性元件的不足。氮气缸弹簧的使用压力在15MPa以下，在正常使用情况
下，它的寿命指标应达到工作行程80km~100km。为此，首先应保证氮气缸高压氮气的密封寿命。氮气弹簧
的密封分为动密封和静密封,静密封技术相对于动密封技术更成熟和可靠，而往复轴的高压气体动密封在技术上
还存在一些难题值得研究。因此，高压氮气的动密封可靠性是氮气弹簧成败的关键问题。
上海氮气弹簧充气注意事项

上海法翱机电科技有限公司办公设施齐全，办公环境优越，为员工打造良好的办公环境。在法翱机电科技
近多年发展历史，公司旗下现有品牌法翱等。公司不仅*提供专业的润滑油、模具、模具配件、机械设备及配件、
清洗设备、仪器仪表、五金配件、机电设备，标准件、劳防用品、电子产品、包装材料、金属村料、日用百货、
办公用品、化工原料产品（除危险化学品、监控化学品、民用物品、易制毒化学品）批发零售。，同时还建立
了完善的售后服务体系，为客户提供良好的产品和服务。上海法翱机电科技有限公司主营业务涵盖氮气弹簧，
模具专用氮气弹簧，铜套，旋转吊环，坚持“质量保证、良好服务、顾客满意”的质量方针，赢得广大客户的
支持和信赖。


